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Weckenmann Anlagentechnik GmbH+Co.KG, 72358 Dormettingen, Alemania

Construcciéon de nueva planta de
orefabricados de hormigdén en Dinamarca

Las empresas danesas @SB, Svinninge Beton Industri,
Byggebjerg Beton Industri y Abeo forman el Grupo Industri
Beton Holding A/S. Producen todo tipo de prefabricados
de hormigén para la renovacién y remodelacién o para
proyectos completamente nuevos. Abarcan suministros in-
tegrales de obras brutas completas, incluyendo el disefio y
el montaje, como también elementos para instalaciones, in-
fraestructuras, depésitos y agricultura. En el afio 2018, la
empresa Svinninge Beton Industri decidié integrar una
nueva planta para la fabricacion de prefabricados de hor-
migon en un edificio existente. Weckenmann Anlagentech-
nik GmbH & Co. KG desarrollé un concepto de soluciéon
adecuado para adaptar la nueva instalacion a las condicio-
nes de la nave y, en consecuencia, se le adjudicé el
contrato para el proyecto.

Requisitos especiales
Puesto que no se trataba de un proyecto en un terreno sin ur-

banizar, fue necesario tener en cuenta algunas condiciones
de la nave. Por un lado, la altura libre de la nave era muy re-

Plataforma corrediza central con plataforma doble
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duciday, por otro lado, el tamafio de bandeja requerido era
de considerables 4,5 x 13,0 m. Con esta nueva instalacion, la
empresa Svinninge Beton Industri pretende producir una am-
plia gama de elementos macizos y muros sandwich, por lo
que las bandejas fueron disefiadas con un peso propio ma-
ximo de 50 t.

Svinninge Beton Industri produce exclusivamente elementos
individualesy, por tanto, no era posible integrarlos en una ins-
talacion de circulacion. Weckenmann Anlagentechnik GmbH
& Co. KG propuso la integracién de una plataforma corrediza.

Esta permite el transporte rapido de las bandejas a las esta-
ciones de trabajo individuales que estan dispuestas fuera de
linea sin tiempos de espera.

La plataforma corrediza también tiene la ventaja de contar
con dos plataformas, por lo que puede transportar dos ban-
dejas simultdneamente. Esto tiene un efecto positivo sobre la
planificacion de la tasa de utilizacion y el transporte rapido
de las bandejas. En la fabrica de prefabricados se integré un
distribuidor de hormigdén con dos cubas para garantizar el
uso de diferentes tipos de hormigén como hormigdn gris y
coloreado.
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Estacién vibradora Weckenmann y técnica de vibraciéon MagVib

La fratasadora utilizada otorga a los prefabricados de hormi- Los prefabricados producidos son transportados por dos
gén producidos una elevada calidad superficial. La combina- estaciones de volteo a zonas exteriores separadas.

cién de fratasadora y disco de alisado permite lograr una am-

plia gama de diferentes efectos superficiales.
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El ordenador maestro WAvision ayuda en la
planificaciéon

Para ayudar en la planificacion de la fabricacion, Svinninge
Beton Industri utiliza el ordenador maestro WAvision de Wec-
kenmann Anlagentechnik. El ordenador maestro WAuvision fa-
cilita el trabajo diario al operador de la instalacién y le ayuda
en la planificacién a medio plazo. Su principal funcién en Svin-
ninge Beton Industri es la planificacion y el control de la pro-
duccién. El médulo Webflow permite representar la informa-
cién mas importante en un teléfono inteligente, por lo que
esta disponible en cualquier lugary en todo momento. El de-
partamento de mantenimiento se beneficia de un soporte gra-
fico en caso de mensajes de error, asi como de un software de
planificacién para los intervalos regulares de mantenimiento.

Quien desea obtener calidad superficial,
debe compactar correctamente

Una compactacion éptima del hormigdn es de fundamental
importancia para la calidad de un elemento prefabricado de
hormigén. Para que el elemento prefabricado tenga la resis-
tencia necesaria y las caracteristicas deseadas por el cons-
tructor, el hormigén debe compactarse mecénicamente. El
procedimiento seleccionado, es decir tecnologia de alta fre-
cuencia o baja frecuencia, depende de la consistencia del
hormigén utilizado. La compactacién en Svinninge Beton In-
dustri tiene lugar, a eleccién, con un marco de vibraciéon os-
cilante o con la técnica de vibracién MagVib.

En el caso de la técnica de vibracién MagVib, en la parte in-
ferior de las bandejas de encofrado se encuentran montadas
placas vibratorias. En la estacién de compactacién, los vibra-
dores externos instalados son acoplados en arrastre de fuerza
mediante electroimanes a las placas vibratorias. Los vibrado-
res de alta frecuencia hacen vibrar el encofrado con vibracio-
nes verticales. En el caso de la tecnologia MagVib, la deno-

Distribuidor de hormigén con dos cubas
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minada energia vibratoria debe realizar un corto recorrido
hasta el elemento prefabricado de hormigdn y es distribuida
uniformemente en la bandeja. En funcién de la consistencia
del hormigén se puede adaptar el nimero de revoluciones
de forma continua mediante un convertidor de frecuencia y
se puede variar la duracién de la vibracién.

Posibilidad de reequipamiento en todo momento

La nueva planta de prefabricados se puso en funcionamiento
en el verano de 2018 y cuenta con 50 empleados. Se comen-
zaron utilizando 13 bandejas. Debido a la gran ocupacién tras
la puesta en funcionamiento de la instalacién, se volvié a in-
vertir en bandejas para la produccion de los prefabricados
de hormigon.
Weckenmann planificé la instalacion de forma que fuera po-
sible reequiparla sin problemas con un pléter y un limpiador
automatico de bandejas. También se tuvo en cuenta el ree-
quipamiento con una cdmara de curado. Es decir que, Svin-
ninge Beton Industri estd equipada de forma éptima para los
requisitos del futuro y los aumentos de capacidad asociados.
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